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德国杰根斯零点定位

发布日期: 2025-09-22

采用液压或气压控制，机械钢0珠锁紧，一步实现定位和夹紧，可以用于快换托盘，气压零点
定位器，快换工装，零点定位器，快换工件等场合，重复定位精度0.002mm，夹持力10.4吨，使
用寿命500万次，能提高90%的工装更换速度。
配合精密液压夹具可提高生产线的柔性化程度。应用于汽车制造业，航空制造业以及机床行业等，
有效地减少机械加工时的辅助时间，并能实现五面加工。
一般在往复移动的高精度设备上普遍使用。例如机床、测量设备、智能机械手等。
零点定位是一门技术，几页纸根本无法说清楚。有开路循环和闭路循环两种。而且还有定位的后
滞精度控制，设计保证系统和工艺保证措施等等。国内气压托盘举升型零点定位器市场前景如何.
德国杰根斯零点定位

使用夹具快换零点定位后的优点：
只需要夹具第—次安装好调试后，托盘举升型零点定位器，将定位销安装于切换板，工件安装于
切换板另一面后，以后每次夹具更换时，只需要将夹具放到装有零点定位的基础板上，锁紧螺丝
后，调出程序就可以直接进入加工状态。可以边加工，边进行产品的尺寸检查确认。因为基准点
固定不变，所以不用担心尺寸发生变化。所以不像以往样，边调试，边测量，待尺寸检查OK后才
可进入加工状态。整个调试过程也许要反复重复多次才能调到OK的尺寸范围。而就通常客户的现
场调试而言，整个调试检查时间通常都在平均30分钟以上，甚至更长。而用上零点定位后，夹具
的切换时间可以控制在2分钟以内，这样30分钟（甚至更长）减去2分钟（使用零点定位后的），
等于节省的28分钟以上就可以完全记在生产状态。长年累月下来，节省的时间久可以为您创造更
高价值。德国杰根斯零点定位自动气压带传感器型零点定位器的用途和特点.

    苏州速易德工业装备系统内藏式带角向零点定位器货真价实,公司创办至今，为我们
客户都是提供“一站式服务”：前期的技术方案、原料的加工、工件的加工、装配、运输、安装
及售后服务。确保客户在使用中无后顾之忧。我们始终以精益求精的品质和完善的售后服务为宗
旨，拥有高素质的管理技术团队、先进的加工设备、精密的检查设备、完善的加工工艺、专业的
制造技术和严格的现场管理，内藏式带角向零点定位器，公司睿智革新，始终坚持创新理念、诚
信、客户至上的原则。2019年5月23日，速易德联合夹具侠以及10大夹具企业组成的联展团在立嘉
国际智能装备展览会如期开展！本届展会，遇到了非常多的夹具爱好者以及专做夹具的大型公司。
在展会上，我们学习到了很多的新款夹具，以及使用的方法和应用领域，无疑是给我们公司提供
了更多的思路以及拓宽产品的应用范围。在展会中，有很多爱好者询问以及购买合作速易德零点
定位器，被其强大的快换功能以及漂亮的外观所征服。在此次重庆展会上，我们收获颇多，展会
结束后陆续有很多客户过来询问零点定位器的使用以及希望我们给予方案制定，也希望速易零点
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定位系统可以在更多大型展会上带来更齐全的夹具产品观展体验。

在机械制造、测量、机床、机器人自动生产线领域中，基准是应用十分广的一个概念。机械
产品 从设计时零件尺寸的标注，制造时工件的定位，校验时尺寸的测量，装配时零部件的装配位
置确定 ，以及机器工作时零件位置的确定，都要用到基准的概念。 基准 基准就是用来确定对象
上几何关系所依据的点、线或面。 零点 在机械工业领域，我们把作为参照的基准统称为零点或
零位。 如下图，设定工件的零点后，加工或测量目标的位置尺寸就变得非常方便了，无需每个尺
寸都去找 相对基准，这对于加工或测量有很大的帮助。 在加工或测量时，首现必须确定工件的
零点，然后再根据零点来进行加工或者测量。但是在加工时 ，零件往往不会一直保持不动的，需
要从一个工序到另一个工序、从一台机床到另一台机床，或者 不规则形状的零件不好确定零点，
这就需要重新拖表找正零点，做很多的辅助工作，造成大量的停 机时间，降低了工作效率。 零
点定位系统是一个独特的定位和锁紧装置，能保持工件从一个工位到另一个工位，一个工序到另
一个工序，或一台机床到另一台机床，零点始终保持不变。这样可以节省重新找正零点的辅助时
间 ，保证工作的连续性，提高工作效率。苏州气压内藏式带角向定位安装型零点定位器.

 零点定位体系增长质检事情的柔性化当本日的牵引车在旷野里以50km/h的速率奔跑，并以
雷同的速率发展时，零点定位系统，他的齿轮箱换挡必需毫无艰苦。AMF零点定位体系大幅增长了
这来自14个大类的变速箱的装置测试柔性化。三个测试平台、两台测试吊车装备了来自AMF的零
点定位体系，这些宝成为了高达数吨的齿轮箱能够疾速高精度的停止试车。定位销和孔的关系。
孔径和深度的关系以定位销保持部长度为定位销直径的2倍为宜，为小的应与直径等长，零点定位，
为大的不超过直径的3倍。若孔的深度小于定位销直径，定位精度会变差；若超过定位销直径的3
倍，则很难进行确保精度的孔加工。对两个零件进行定位是定位销的基本使用方法。但是也有穿
过3张板使用的情况，中间板上的孔为自由尺寸孔，零点定位装夹系统，避开定位销。由于定位销
中间没有被固定住，因此定位精度较差。由于上述原因，从精度上考虑，定位销不能用于4张以上
的板。零部件加工行业的您，还在为产品种类繁多，而每次生产数量少导致的夹具更换频繁.，直
接影响到机器的运转效率低下，长期在客户的交货期追赶下而犯愁吗？让我们的快速换夹具用零
点定位来帮您解决一切困扰吧。小批量生产周期=生产准备时间。销售气压带传感器型零点定位器
市场前景如何.德国杰根斯零点定位

优质气压托盘举升型零点定位器点击了解更多.德国杰根斯零点定位

实际上，智能技术正在改造着传统加工，一些企业已经开始尝试部分制造环节的智能化。有
些企业虽然没有大规模的更换或新上自动化程度较高的成套设备，但通过关键环节的设备升级，
也明显提高了产品品质和生产效率。在一定程度上，装备的智能化解决了用工不足的问题，提高
了中国加工的竞争力。但在发展智能化的过程中，也确实还存在一定的问题，值得行业思考和探
讨。不少企业家认为，目前加工的简单机器换人并非智能制造，真正意义上的智能制造是以大数
据精确计算与判断代替人脑决策，而像机器换人这样的投钱对于纺织业究竟是否划算值得商榷。
电子技术、微电脑、传感器、电液伺服与操控系统集成化改造了传统的零点定位器的制造与销售，
三维柔性焊接工作台的定制与安装。零点定位器主要用于减少实际的机床更换工装的时间，工作
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领域一般多用于加工中心、航空航天、医疗器械、汽车零件、食品包装、金属切削和非切削等领
域，支持标准品的购买及非标产品的定制与售后。产品，计算机辅助设计、辅助制造及辅助管理
装备了机械业，IT网络技术也装备了机械的销售与信息传递系统，从而让人们看到了一个全新的机
械行业。德国杰根斯零点定位

苏州速易德工业装备系统有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未
来、有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画
蓝图，在江苏省苏州市等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了
良好的用户口碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为行业的翘楚，努
力为行业领域的发展奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理
念以及自强不息，斗志昂扬的的企业精神将引领速易德工业装备和您一起携手步入辉煌，共创佳
绩，一直以来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，
以品质、服务来赢得市场，我们一直在路上！


